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Fachgerechtes Schneiden der Niedax Geratekanale

GKU ...-78T70
GKU ...-78T90

DKU ...-78T70
.-78T90

GKSK ...T70 GKSK ..T70
GKSK ...T90 GKSK ..T90

Bei Verwendung einer Bandsage empfehlen wir das Geratekanalunterteil im
Bereich der Spannvorrichtung formschlissig mit einem Ségekern auszufullen.

PGU 120-78
PLU 120-78

PGSK 120

1.
Schnittstelle markieren.

2.
Vorgezeichnete Schnittstelle
rechts und links mit

Klebeband abkleben.

3.
Schnitt gemaR den Abbildungen ’
ausfuhren (Sageblatt im Bogen
um die 90° Aufkantungen fuhren).
Zu beachten sind die vom
Maschinenhersteller
vorgegebenen Empfehlungen
bezuglich Hubgeschwindigkeit
und Verzahnung des
Séageblattes.

Anbieter von Trennvorrichtungen zum Schneiden von
Geratekanilen und Leitungsschutzkanélen aus Stahl:

Schefe GmbH Sagetechnik
Turngartenweg 29 | D-88662 Uberlingen
Tel.: 07551/67172

Fax.: 07551/67127

www.schefe.de

Niedax GmbH & Co. KG

Asbacher Strae 141 | D-53545 Linz am Rhein | Tel.: +49 (0) 2644/5606-0 | info@niedax.de

www.niedax.de



